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ferra-,Hardpoint“-Lochsdgen: oo
Hartmetallbestiickung aus “&risrawr




ferra-,,Hardpoint“-Flachschnitt-

LOChsage mit positiver
Spezialhartmetallbestiickung aus %RISTAMJT

— ideal fuir Chrom-Nickel Stahl, Bleche, Asbest, glasfaserverstérkte
Kunststoffe etc.

— unter Einhaltung der Drehzahl nach Diagramm

ferra-, Hardpoint”-Flachschnittiochséagen aus Kristallit
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11/4

138

11/2

10 mm
15/8

30/16 LOFH 030 228,03
76,35 a5 3374 LOFH 095 237,25
61,41 100 4 LOFH 100 252,88
87,71 105 13 mm LOFH 105 278,82
87,71 110 4318 LOFH 110 312,56
LOFH 115 342,05

120 4314 LOFH 120 372,54
99,53

1304

1718

99,53 Zwischenabmessungen ab @ 101-150 mm um 1,0 mm steigend
kommissioniert lieferbar. Lieferzeit: ca. 6 Monate, Mindestbestell-
115,49 menge 10 Stiick.

21/8

23/8

13 mm LOFH 062 149,49

258 LOFH 065 156,15

234 Lot T 16131 ;ﬁ_étaué-Ersatzbhrr er T__OIEH

aus HSS 10
174,37 __60- aus HSS 10

1659 Hartmetall-
174,37 6013 bestiickt

o Mo o) 5

H HE 10,85
i HB 13,32

* weitere Abmessungen auf Anfrage

31/8 13 mm

* weitere Abmessungen auf Anfrage



ferra hartmetallbestiickte Tiefschnitt-

i 4 %msmmr bestiickt

Halter
negativ

Ségenkorper i
aufgeschraubt
und
austauschbar

positiv

Schneide, positiv:
- fiir Metalle und NE-Metalle.

Schneide, negativ:

- fir Beton, Gips, Zement, Klinker, Kacheln, Eternit,
Asbest und Marmor.

Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3

Ersatz-Zentrierspitze mit Flhrungsring und
Druckfeder fur Tiefschnitt-Lochsagen bis @
38 mm.

22 [150 mm 201,15
25 1150 mm 201,15
29 [150mm 201,18
32 150 mm 201,15
35 50 mm 201,15
38 50 mm 201,15
45 100 mm 190,08
S0 |100mm 199,73
55 100 mm 208,18
60  |100 mm 220,18
65 1100 mm 232,30
70 00 mm 24552
75 1100 mm 258,52
20 00 mm 268,37
5 00 mm 288,89
0 |100 mm 303,34
95 100 mm 315,32 Ersatz-Zentrierbohrer
100|100 mm 333,44 (Lange 150 mm) fir
110 1100 mm 353,90 Tiefschnit-Lochsagen
120|100 mm 380,36
130|100 mm 403,40
140 00 mm 437,00
50 00 mm 46352
60 00 mm 516,48
70 00 mm 561,10
200 |100 mm 736,94 sl

* Bitte bei der Bestellung P = positiv oder N = negativ angeben.  *** weitere Abmessungen auf Anfrage

** Die angegebenen Preise verstehen sich zuzdglich LZ.



Die preisliche Alternative zum , Hardpoint“hartmetallbestiickten
Lochsagen-Programm:

ferra-bi-Metall-Lochsagen @(55%

Schneiden aus superhartem HSS-M42 verbunden mit widerstandsfahigem Tragerkorper
aus hochzahem Werkzeugstahl.

dadurch Einsatz ideal fiir:

a) Rohre in Stahl und NIRO (V,A bis 4 mm Wandstarke) und allgemein fiir Schnittunterbrechung im gesamten Bereich aller zerspan-
baren Materialien.

b) Fur Durchbriiche in Holz, Asbest, Kunststoff, Spanplatten, Aluminium, Furnier etc.

c) Drehzahl muB jedoch je nach Material und Festigkeit eingestellt werden (siehe Diagramm).

LOS — bi (Ausfithrung fiir Schnitttiefen bis 28 mm)

Die eigentlichen Sagenkdrper werden auf dem Aufnah-
me-Halter und dem Mitnehmerzapfen aufgeschraubt
Die Aufnahme-Halter LOA1 ... LOA3
konnen ins Bohrfutter aufgenommen
oder liber ein Morsekegeleinsatz direkt
in die Spindel der stationdren Stander-
bohrmaschine reduziert werden.

Ersatzbohrer aus HSS 10
nachschleif- und
austauschbar.



ferra-,,Hardpoint*-
Rohrschnittlochsége
mit Hartmetall-
bestiickung positiv
aus %lsmun’

Ausfuhrung far Schnitte in Rohre
(max. Wandstérke 4 mm) aus Stahl,
GuB sowie Chrom-Nickel Stahl (Niro)

- Drehzahl nach Diagramm beachten!
- hohe Standzeiten ferra-,Hardpoint“-Rohrschnittlochsége aus Kristallit
- nachschleifbar

ferra-, Hardpoint”-
Hartmetallsagen

Bestlckung aus Kristallit :

das Drosseln der
Drehzahlen bei Einsatz
normaler Bohrmaschinen
entfallt.

Wir iUbernehmen den
Service:

Nachschleifen und
Neueinarbeiten
ausgebrochener Zahne!

dl 4 (2 . 265,95

Zwischenabmessungen um 1,0 mm steigend und ab 101 bis 160 mm kommissioniert lieferbar.
Lieferzeit: ca. 6 Monate, Mindestbestellmenge 10 Stiick.

HSS 10-Ersatzbohrer fiir LORH

10,84961372

12,48083482
18,38094313

* weitere Abmessungen auf Anfrage



ferra-,,Hardpoint“-Lochsagen
mit stark positiver
Hartmetallbestiickung
aus %ISTALLIT

— Spezialausfiihrung fiir die Bearbeitung der #
gesamten Palette von Kunststoffen, i
Glasfaser-Materialien, Holz, Span-
platten und weichen Metallen (Alu)

— starker Spanwinkel

— durch groRe und tiefe
Spankammern kein
Verstopfen

181,61
195,80
221,50
226,66
250,57
274,53
285,78

100 LoSH. 100 304,08
Zwischenabmessungen um 1 mm steigend kommissioniert
lieferbar. Lieferzeit: ca. 6 Monate.

Austausch-Ersatzbohrer hartmetallbesttickt

* weitere Abmessungen auf Anfrage * weitere Abmessungen auf Anfrage

Die angegebenen Preise verstehen sich zuzdglich LZ.



Lieferbare Abmessungen und Zubehor
der ferra-bi-Metall-Lochsadgen:

Aufnahme-Halter (Ausfiihrungen) Abb. 7

14,3- 30,2
31,8-1524 Sechskant
31,8-1524 Sechskant 16,0 mm
(hohe Drehmoment-
Ubertragung)

14,3-30,2 Zylinderschaft 6.3 mm

Verlangerung fiir Aufnahme-Halter /11 =

" 11,0 mm Sechskant
Lange 300 mm

Morsekonus-Reduzierhiilsen Abb. 3

Mitnehmerplatte
liei Lochsdgen ab 76mm @ auf stationéren
Bohrmaschinen verwenden Abb. <

76-111

114152

**fir LOA1 u. LOA3
***fir LOA2 u. LOA 4

* Die angegebenen Preise verstehen sich zuzaglich LZ.

ferra-Sagenkorper

Abb. 6

* weitere Abmessungen auf Anfrage




ferra- 1artmeta|lbes|ti.ickte Lthsﬁgen -
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ISTALLIT

einzustellende Drehzahl Umdr.
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60 ferra-bi-Metall-Lochsigen

10

101520 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 1860

Empfehlungswerte fiir: Anwendungsbeispiel:
ferra-,Hardpoint"-Lochs&ge mit Hartmetallbestiickung aus Kristallit Material: VA
LinieA:  Stahl 37 Kp/mm? Bohr-g: 40 mm

LifisB Stahl 90 Kp/mm? Materialstarke: 4 mm

inie B: p/mm % i 3 i - i :
Bereich B-C: Rostfreie Stahle (\,A), Manganstahle 3) m!t toradd Metal.1 Loch_sage_, & ?0 Jidh ,Ze.ilt Hmin
Liriacs Stahl 140 Kp/mm? b) mit ferra-, Hartpoint“-Kristallitbestiickte Lochsége,

) . i n = 600 min~', Zeit = 30 sec
Bereich C-D: Rostfreie Stahle (\V,A) Zeitrationalisierung = 87,5 %
= d 0.

ferra-bi-Metall-Lochsage

Linie E: Stahl 37 Kp/mm?
Linie F: Stahl 120 Kp/mm? sowie \LA

Technische Anderungen sowie Preisanderungen vorbehalten. . -
Eventuelle Druckfehier, sowie abweichende Darstellungen berechtigen nicht zu Ansprichen.

Nachdruck oder Vervielfaltigungen - auch Auszugsweise - sind nur mit unserer schriftlichen Genehmigung gestattet.

Mit Erscheinen dieses Kataloges werden alle friheren Verdifentlichungen ungdltig.

FERRA TOOLS [ndustriewerkzeuge, GmbH
Tannenallee 14, D-21465 Reinbek
Tel. 040/731755, Fax 040/731759, E-Mail: ferra—tools@web de
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